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Renewcell AB

Samradsunderlag infér avgransningssamrad
gallande tillstand enligt 9 kap miljébalken
avseende atervinning av cellulosafiber i
textilavfall
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1 Administrativa uppgifter

Anlaggningsnamn: Renewcell Ortviken

Adress: SCA Ortvikens massabruk, Box 46, 851 23 Sundsvall

Fastighetsbeteckning: | Korsta7:69

Fastighetsdgare: SCA Massa AB, Org. nr. 556093-6733

Verksamhetsut6vare: Renewcell AB

Organisationsnummer: | 556885-6206

Hemsida: www.renewcell.com

Mailadress: info@renewcell.com

Kontaktpersoner: Josefin Johansson, josefin.johansson@renewcell.com ,076 108 59 71
Verksamhetskoder: 90.410 behandling av icke-farligt avfall, om den tillférda mangden

avfall ar mer @n 100 000 ton per kalenderar. Tillstandsplikt A.

2 Lasanvisning

Detta samradsunderlag avser avgransningssamrad for Renewcell AB:s (Renewcells eller
Bolagets) planerade utdkning av verksamheten vid Industriplats Ortviken. Renewcells planer
och férberedelser infér ansékan om tillstand enligt miljébalken beskrivs i avsnitt 3-12 nedan.

Samradsunderlaget innehaller ocksa kort information om SCA Massa AB:s (SCA) verksamhet vid
Ortviken vilken m&jliggér Renewcells planer (mottagning och behandling av avloppsvatten,
energi- och kemikalieleveranser m.m.). Information om SCA:s verksamhet finns i avsnitt 14.

3 Inledning

Detta dokument utgér underlag for avgrdnsningssamrad enligt 6 kap. miljobalken for
Renewcells ansokan om tillstand enligt 9 kap. miljdbalken fér utékad atervinning av
cellulosafiber vid Industriplats Ortviken. Renewcell har tillstand' enligt miljobalken till att
atervinna av 70 000 ton textilavfall per dr. Efterfrdgan pa marknaden har visats vara storre dn
férvantat varfoér en utdkning av verksamheten ar nédvandig. Renewcell vill i ett férsta steg (steg
1) utoka verksamheten till att omfatta atervinning av cellulosafiber fran cirka 70 000 ton
textilavfall till 140 000 ton textilavfall, och som andra steg (steg 2) utdka verksamheten till att
omfatta atervinning av cellulosafiber av cirka 440 000 ton textilavfall.

Inget utredningssamrdd har genomférts, utan Bolaget har valt att direkt hdlla ett
avgransningssamrad enligt 6 § miljobedémningsférordningen (2017:966). Samradet halls med
en utdkad samradskrets, det vill sdga kommun, ldnsstyrelsen, évriga berérda myndigheter,

1 Miljoprovningsdelegationen inom Lansstyrelsen Vasternorrland beslut den 2 juli 2021 (Dnr. 551-10304-2020).
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berorda fastighetsdgare, samt med organisationer, narliggande verksamheter och med
allmdnheten. Syftet med samrddet ar att informera om omfattningen av planerad verksamhet,
samt att inhdmta synpunkter och mdjliggéra delaktighet for alla parter som kan antas bli
berérda av verksamheten. Samradet kommer att paga 4 veckor under sommaren/tidig host
2022. Ett fysiskt samrddsmoéte kommer inledningsvis att genomféras med Lansstyrelsen i
Vésternorrland, Sundsvalls kommun och Naturvardsverket.

Tillstandsansokan planeras att lamnas in till Mark och Miljddomstolen under hésten 2022.
Bolaget avser att, under forutsdttning att tillstdnd meddelas, pabdrja utdkningen av
produktionen i slutet av 2023, senast i bdrjan av 2024. Renewcells verksamhet innebar
atervinning av textilier och innebar en minskad resursanvdndning inom textilomrddet, med hjalp
av ny teknik som maéjliggor for cirkuldra fléden. Med anledning av att tekniken ar ny, behovet
av att minska samhallets klimat-, vatten-, och odlingsmarksavtryck &r stort, och efterfragan pa
marknaden &r stort sa dr ocksa produktionsdkningen bradskande. Det ar darfér av stor vikt att
denna tidsplan kan hallas for att en utékning av anlaggningen ska kunna ske i Sverige.

Avsikten med detta samrdd ar att fd in synpunkter pd den féreslagna lokaliseringen,
verksamhetens omfattning och utformning, samt de miljéeffekter som verksamheten kan antas
medfora. Vidare att bolaget ska fa synpunkter pa den kommande miljokonsekvensbeskrivning-
ens(MKB) innehall och utformning.

Den planerade verksamheten kommer i huvudsak bedrivas inom befintliga industribyggnader i
Ortviken industriomrade. Verksamheten forutses inte ge upphov till ndgra rivningsarbeten (jfr
8§ p.2 miljiobeddémningsférordningen).

Verksamheten utgdr inte en industriutsldppsverksamhet enligt industriutslappsférordningen.
Den omfattas darfor inte av krav pa upprattande av statusrapport eller uppfyllande av BAT-
slutsatser.

Befintlig och planerad verksamhet omfattas tillsammans av lagen (1999:381) om atgarder for att
forebygga allvarliga kemikalieolyckor (Sevesolagstiftningen). Planerad verksamhet kan
innebdra hantering av kemikalier omfattande den hégre kravnivén. Verksamheten kommer att
samordna ett eget handlingsprogram med SCA:s handlingsprogram fér att férebygga och
begransa allvarliga kemiska olyckor.

4 Bakgrund till planerad verksamhet

4.1 Verksamhetens syfte

Tillverkning av textilier medfér idag en stor miljopaverkan. Att odla bomull kraver bevattning
och leder ibland till lokal vattenbrist. Enbart for att tillverka ett par jeans behdvs ca 11 000 liter
vatten. For det fall textilieristdllet tillverkas i polyester med petroleumbaserade syntetiska fibrer
anvdnds fossil ravara (olja), vilket medfor 6kade utslépp av vaxthusgaser.

Efterfragan och behovet av textilier dr stark och véxande i en varld med 6kande befolkning. Den
globala férbrukningen av textilier uppgar till cirka 74 millioner ton per ar. Tillvéxten i efterfragan
ar cirka 3 % per ar. Den svenska efterfragan pa textilier uppgar till 130 000 ton per ar.



Bara en liten andel av de textilier som tillverkas idag atervinns.

Den av Renewcell utvecklade patenterade processen ar unik eftersom den erbjuder méjlighet
att ersdtta jungfrulig bomullsfiber med atervunnen cellulosabaserad fiber fran bomulls-
textilavfall.

Den minskade miljépaverkan som detta medfér &r mycket stor.

Genom att dtervinna 1 kg bomullstextilier kan det sparas, jamfort med tillverkning ur jungfruliga
bomullsravaror, sa mycket som 3,6 kg koldioxid, 6 000 liter vatten, 0,3 kg konstgddsel och 0,2
kg insekticider. Renewcells roll i textiliernas livscykel framgar av figur 1 nedan.
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Figur 1. Renewcell-processen i textilfiberns livscykel.

Beddmningen &ar att bomullsproduktionen i vérlden nu har natt sitt maximum och enligt
prognoser kommer det att uppsta en brist pa bomullsfibrer om ca 10 miljoner ton vid 2030.

Genom Renewecells process for atervinning av cellulosabaserade textilfibrer dr det mgjligt att
forlanga anvandningen av de resurser vi har tillgang till idag. Processen bidrar till en
miljdanpassad textilproduktion; pa samma gang minskas textilavfallet i samhallet och ger
forutsattningar for att vasentligt minska antalet transporter av textilier.

Renewcells patenterade metod omvandlar tyger med stor andel cellulosafibrer till en
hogkvalitativ dissolvingmassa, Circulose®. Circulose® anvands huvudsakligen for tillverkning av
textilfibrer som viskos och lyocell. Det atervunna materialet kan anvandas direkt i redan
befintliga maskiner/processer fér framstdllning av viskos, lyocell eller andra typer av
regenererad cellulosafiber. Den dtervunna fibern har vid flertalet férsok visat sig ha mycket goda
egenskaper.



4.2 Befintliga tillstand

Miljdprovningsdelegationen inom Lansstyrelsen Vasternorrland ldmnade den 2 juli 2021
Re:NewCell AB tillstand till att dtervinna textilavfall pa fastigheten Korsta 7:69 i Sundsvalls
kommun, Vasternorrlands lan (Dnr. 551-10304-2020).

Det befintliga tillstdndet omfattar en maximal arlig atervinning av 70 000 ton textilavfall
(verksamhetskod 90.420 enligt miljéprovningsférordningen (2013:251)) och tillstandet géller 20
ar fran det att beslutet vann laga kraft.

4.3 Ansokt verksamhet och klassning av denna

Den aktuella processen &r unik och kan i mdngt och mycket jamféras med en
tillverkningsprocess, men da ravaran for tillverkningen ocksa kan utgdra avfall omfattas
verksamheten dock av 29 kap.69 § i miljoprévningsférordningen (2013:251):

"Tillstandsplikt A och verksamhetskod 90.410 gdller for att behandla icke-farligt avfall, om den
tillférda mdngden avfall dr mer én 100 000 ton per kalenderdr.”

4.4 Allmant om Renewcell AB

Renewcell AB dr ett svenskt innovationsbolag som har tagit fram en patenterad process for
atervinning av cellulosabaserade textilier, som bomull och viskos. Renewcell grundades i januari
2012 av en grupp forskare vid Kungliga Tekniska hogskolan.

Utdver verksamheten i Ortviken, bedriver Renewcell sedan tidigare en anlaggning for
atervinning av textilfibrer pa fastigheten Presterudsudde 3 i Kristinehamn. Den nuvarande
anlaggningen har tillstand for en tillverkning motsvarande 7 000 ton (torr vikt) dtervunnen fiber
per ar.

Redan 2014 kunde Renewcell visa upp klddplagg helt framstéllda av atervunna fibrer vid en
modeuppvisning pa Gotland. Férevisningen anses vara ett genombrott for fiberdtervinning
inom den globala textilindustrin. Genom uppvisningen visades att det var mgjligt att framstalla
kldder av hog kvalitet fran atervunna fibrer med den process som Renewcell utvecklat.

Sedan dess har fler plagg framstdllts av Renewcells dissolvingmassa, Circulose®, och visats
bland annat pa catwalken vid Berlin Fashion Week i juli 2016 och senast i mars 2020 da en
kldnning till 50 % baserad pa Circulose®, lanserades globalt av H&M under deras Conscious
Collection Exclusive.

Renewcell bérsnoterades i november 2020. Kapitalet som togs in har Renewcell under 2021 och
2022 investerat i etableringen av en foérsta anldggning i kommersiell skala vid Ortvikens
industriomrade i Sundsvall. Stérsta dgare utgors idag av Girincubator, H&M och Handelsbanken
Fonder.

5 Omgivning och planférhallanden

Bolaget planerar att etablera och bedriva den ansdkta verksamheten i befintliga byggnader
inom SCA Ortviken. Eventuellt kan det vara aktuellt med mindre tillbyggnader i anslutning till



dessa.

SCA Ortvikens produktionsanldggning ar lokaliserad pa Killingholmen, en val avgransad yta ca 3
kilometer Gster om centrala Sundsvall i Vasternorrlands lan. Produktionsanldggningarna ar
uppférda inom fastigheten Korsta 7:69. Verksamhetsomradet omfattar ca 460 000 ma.
Avstandet till ndrmaste bostadsbebyggelse norr om fabriken dr ca 120 meter fran
fabriksomrddets grans och ca 400 meter fran narmaste fabriksbyggnad. Narmast bostdderna,
utanfér fabriksomradet, finns parkeringsytor. Séder om verksamhetsomradet ligger
Sundsvallsfjérden.

Draget

Figur 2. Lokalisering av SCA Ortviken

Vattenomradet i Sundsvallsfjdarden och Alndsundet utgdr riksintresse for yrkesfisket, hamn och
sjofart. Sundsvalls s6dra bergsomraden (ca 4,3 km fran SCA Ortviken) ar vidare av riksintresse
for friluftsliv. | vrigt finns inga riksintressen i ndrheten av befintlig eller planerad verksamhet.

Inga Natura 2000-omrdden berdrs av befintlig eller planerad verksamhet.

Bolaget bedémer att det finns stora férdelar med att etablera verksamheten inom ett befintligt
industriomradde som redan &r ianspraktaget for SCA:s och Renewcells befintliga verksamhet
samt liknande verksamhet, i foérhallande till att ta ny mark i ansprdk foér etablering av en
industrianlaggning.

Etableringen av anldggningen kommer ddrmed inte att paverka nagra nya omraden eller riskeras
att etableras i omrdde med skyddade arter. Det medfér inte heller nagon &ndrad
markanvdndning och ska ddrmed inte strida mot nagot motstaende intresse enligt 3 och 4
kapitlet miljobalken.

Verksamheten beddms inte heller medféra ndgon o6kad paverkan i férhdllande till den
verksamhet som tidigare har bedrivits i lokalerna (se vidare nedan).

SCA Ortviken forsorjs med ravatten via en vattentub fran Indalsdlven. Den tillkommande
volymen kommer att rymmas i nuvarande tillstand.



Fabriksomradet dr avsett for fabriksdndamal och omfattas av detaljplan DP-318 som vann laga
kraft 2004-10-19. Planerad verksamhet bedéms vara férenlig med géllande detaljplan.

6 Alternativa lokaliseringar

For den planerade verksamhetens lokalisering, har en férutsattningslos utvardering av méjliga
alternativ gjorts. Ett flertal olika platser har utvarderats i Sverige, saval som i andra europeiska
lander. En lokalisering i Ortviken har dock flera tydliga miljoférdelar. Inom industriomradet finns
tillganglighet av vdrmepanna, avloppsvattenreningsanldggning med kapacitet att rena vattnet,
befintliga industribyggnader, samt nédvandig infrastruktur.

En stor fordel &r dven att det finns férutsattningar att anvanda befintlig infrastruktur sdsom vag,
jarnvag och sjofart pd omrddet och i ndra anslutning till verksamheten. Utvecklingen av
Sundsvall Logistikpark sdkerstaller dessutom att det finns férutsattningar for effektiva
transporter dven i framtiden.

Dessutom finns tillgang till kompetens kring cellulosabaserad processindustri i Ortviken samt i
Sundsvalls kommun, vilket méjliggor tillgang pa kvalificerad arbetskraft.

De aktuella industribyggnaderna for den planerade utékade verksamheten star idag delvis
tomma/utan verksamhet. Eftersom de tidigare har anvdnts for tillverkning av tidningspapper
kommer lokalerna att passa mycket val in da liknande typ av maskinutrustning kommer att
anvandas vid Renewcells avfallsbehandling.

En alternativ lokalisering som har unders6kts och som fortfarande &r realistisk dr etablering i
Tyskland. Bolagets metod att atervinna textilavfall har rént stort intresse internationellt. Flera
intressenter ar angeldgna om att kunna anvdnda dtervunnen textilfiber i kollektioner med hog
miljoprofil.

7 Beskrivning av verksamheten

7.1 Omfattning

Renewcell planerar, som beskrivet i avsnitt 3, i ett forsta steg (steg 1) utoka verksamheten till
att omfatta dtervinning av cellulosafiber omfattande cirka 140 000 ton textilavfall, och som
andra steg (steg 2) utoka verksamheten till att omfatta atervinning av cellulosafiber omfattande
cirka 440 000 ton textilavfall.

Den utrustning som planeras att inférskaffas for att utdka produktionen vid Ortvikens
Industriplats bedéms ha en tillverkningskapacitet som medger en produktion av cirka 120 000
ton (steg 1) och 360 000 ton (steg 2) dtervunnen fiber (torrvikt) per ar.

Arbetstiden dr of6randrad; anldggningen kommer att bedrivas under hela dygnet och under alla
dagar i veckan, precis som &vrig existerande och planerad verksamhet (SCA) pa siten idag.

Befintlig verksamhet tillsammans med den uttkade verksamheten berdknas sysselsatta cirka
100 personer (steg 1) respektive cirka 200 personer (steg 2). Verksamheten kommer ocksa att
generera ett antal arbetstillfdllen hos underentreprendrer.



7.2  Mark och byggnader

Det omrade som Renewcell planerar att hyra med befintliga lokaler dgs av SCA. Av figur 3a och
3b nedan framgar industriomradets utstrackning.

Omrddet dr inhdgnat och tilltradesskyddat. Industriomrddets totala yta &r cirka 460 000 m2. De
byggnader inom vilken Renewcells verksamhet kommer att bedrivas har en yta pa ca 13 000 m2
(steg 1) respektive cirka 20 000 m2 (steg 2). Alla korytor och uppstéllningsytor &r hardgjorda.

| figur 3a indikeras placeringen av Renewcells fabrikslokaler och i figur 3b det
verksamhetsomrade som Renewcells verksamhet vid Ortviken kommer innefatta.

Inom Ortviken finns befintliga centraler fér lossning, lagring och beredning av flertalet av de
kemikalier som planeras att nyttjas i verksamheten. Renewcell kommer nyttja denna
infrastruktur/rérledningar och genom avtal med SCA att fd kemikalier levererade. Dessa
centraler kan komma att anpassas for tillkommande kemikalier, enligt gdllande regelverk for
hanteringen.

Alla golvkanaler fran processen planeras att anslutas till befintligt system for avioppshantering.
| den planerade utékningens steg 2 kan uppgraderingar av systemet for avloppshantering bli
aktuella. | det fall det &r aktuellt kommer detta att utredas och beskrivas i kommande
miIj(’jkonsekvensbeskrivning (MKB).

g &
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Figur 3a. Planerad fabrikslokal vid ut6kning av verksamheten (ursnitt ur detaljplan). Steg 1 motsvarar endast
helfylld rédmarkering. Steg 2 motsvarar hela rédmarkeringen.




Figur 3b. Satellitbild éver Killingholmen, med Renewcells ungefdrliga verksamhetsomrade vid utékad
produktion markerad. Steg 1 motsvarar endast helfylld bldmarkering. Steg 2 motsvarar hela bldmarkeringen.
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7.3 Beskrivning av tillverkningen / atervinningsprocessen

I nedanstaende figur visas ett principiellt schema &ver processen.
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Figur 4. Principschema Renewcells tillverkningsprocess.

Processen har stora likheter med de processer som SCA Ortviken har bedrivit pd anlaggningen i
nartid. | de foljande avsnitten beskrivs processen mer i detal;.

7.3.1 Ravaror och mottagningskontroll

Den huvudsakliga rdvaran till atervinningsprocessen bestar i huvudsak av textilspill av bomull,
viskos och lyocell fran tillverkning av kldder mm, alternativt begagnade textilier. Ett
grundldggande krav ar att rdvaran har ett hogt cellulosainnehadll. Ravarutypen som gar in i
produktionen kan delas upp enligt féljande kategorier:

e Produktionsspill (IW - Industrial Waste) fran textilindustrier, till exempel klippspill,
andbitar pa tygrullar och garnspill

e Anvdnda textiler (PCW - Post Consumer Waste) fran internationella sorteringsbolag
som samlar in textilier fran olika kallor

Leverantdrer av textilier till Renewcell genomgar ett godkdnnandeférfarande. Vid ankomst av
textilavfall kontrolleras att det kommer fran en godkdnd leverantér och att textilierna
Overensstammer med inkdpsorder.

Renewcell stdller inom ramen fér godkdnnandeférfarandet bland annat krav pa leverantérer av
IW pa innehallet av kemiska substanser enligt en RSL (Restricted Substances List) for kemikalier
i textil som ar framtagen av AFIRM Group?, eller likvardig RSL.

N&r det géller PCW (Post Consumer Waste) dr det inte mojligt for leverantérer att garantera att
rdvaran ar fri fran kemikalier fran en RSL eftersom textilens historik da &r okdnd.
Mottagningskontroll kommer att verifiera att mottaget avfall &r lampligt att atervinna. Det kan
informeras att forskning och Renewcells egen provtagning vid den befintliga verksamheten i

2 https://afirm-group.com/ , AFIRM Group — Reduce the use of harmful substances, hamtad 2022-04-22
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Kristinehamn samt vid Ortviken visar vid analys av kemikalier i PCW att innehallet av skadliga
kemikalier i detta rdvaruslag i de flesta fall r i nivder under detektionsgrans, eller mycket laga
nivaer.

Forvaring av rdvaran sker inomhus.

Innan rdvarorna tas in i produktionen kontrolleras de med avseende pa kvalitet och renhet. |
samband med detta utférs ocksa stickprovskontroller for att analysera kemikalieinnehallet i
textilerna.

7.3.2 Beredning, neddelning

FOrsta steget i atervinningsprocessen dr sénderdelning av textilerna i en rivare. Utrustningen dr
inkapslad och férsedd med dammfilter.

Stoft fran rivningen av det textila materialet avskiljs och uppsamlas i ett textilt sparrfilter, sa
kallad aspirator. Av den totala luftstrémmen aterférs cirka 90% av den renade luften till lokalen
och cirka 10% av den renade luften leds ut ur lokalen. Varfér inte all luft recirkuleras ar for att
skapa ett undertryck i lokalen med syfte att minimera damning.

De sonderdelade textilierna leds darefter genom en metall- och plastavskiljare. Metaller och
plast som avskilts blir avfall som Idmnas for atervinning.

7.3.3 Tvattning och uppslagning

Sedan eventuella metaller och plast avskilts 6verférs de atervunna textilfibrerna med en
skruvtransportor till de vata processtegen som inleds med uppslagning och tvdttning i ett
alkaliskt steg. Aven detta har stora likheter med massaindustri.

7.3.4 Blekning

Efter tvattning och uppslagning fortsatter den vata processen med blekning. Denna sker i flera
steg i bade basisk och sur miljé med avvattning mellan stegen.

For blekningsprocessen anvands ozon och vateperoxid samt i vissa fall klordioxid. Ozon och
klordioxid kommer att produceras pa plats. Den mangd ozon som atgar fér den aktuella
produktionen kommer att produceras momentant utan mellanlagring. Klordioxidproduktionen
kan komma att krdva mellanlagring av klordioxid. Aven blekning &r ett typiskt steg i
massaindustri.

Efter sista bleksteget spdds materialet med vatten och eventuella rester av trad, knappar,
syntetfiber separeras ifran massan.

7.3.5 Arkformning och torkning

Efter blekning och silning pumpas den fiberinnehadllande vétskan ut pa en viraduk dér den
avvattnas for att sedan ledas igenom ett pressparti for att slutligen erhalla korrekt torrhalt efter
torkning i en flakttork.
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Den torkade fibern skérs dérefter i ark och packas i balar. Aven detta gérs pd samma sétt som
for vedbaserad massa.

7.3.6 Tillverkning av ozon och klordioxid

Renewcell har idag en ozonproduktion som skall tillverka ozon av flytande syrgas. Produktionen
sker i en ozongenerator som dr placerad utanfér fabrikslokalerna. Ozonet leds till en
ozonreaktor som finns placerad i fabrikens blekeridel. Nuvarande ozonproduktion bedéms
kunna producera tillrdckligt med ozon dven fér en produktionsékning enligt steg 1. Fr en
produktionsokning enligt steg 2 kan en justering av den befintliga anlaggningen bli aktuell, eller
en annan produktionslésning.

Renewcell har idag en klordioxidanlaggning som skall producera klordioxid genom HP-A
processen (med véateperoxid som aktiv kemikalie, och under atmosfarstryck). Aven denna
anldggning ar placerad utanfér fabrikslokalerna. Denna produktionsanlaggning for klordioxid
beddms kunna producera kemikalie dven f6r en produktionsdkning enligt steg 1.

For en produktionsdkning enligt steg 2 kan en justering av de befintliga ozon- och
klordioxidanldggningarna bli aktuell, eller en annan produktionslésning. Detta kommer att
beskrivas mer i kommande MKB.

7.3.7 Ovriga stédfunktioner

Inom fabrikslokalen kommer det dven vid utdkad produktion att finnas utrymmen for enklare
underhallsarbeten och reparationer, driftslaboratorium for enklare rutinanalyser, kontor,
personalutrymmen mm.

7.4  Mediaforsérjning

En fordel med att bedriva produktionen i befintlig fabrikslokal inom industriomradet &r att
lokaluppvarmning kommer att kunna ske med anga. Vid full produktion kommer behovet av
lokaluppvarmning vara begrdnsat.

Anga fr&n SCA:s verksamhet kommer ocks att anvindas fér uppvarmning av processvatten och
for torkning av massabanan.

El anvdnds for framdrift av processutrustning, for processuppvarmning i fall dér dnga inte ar
[ampligt samt for belysning. El finns framdraget och kommer att distribueras av
fastighetsagaren.

Processvatten behdvs for uppslagning och tvattning av fiber. Tappkallvatten anvands for
sanitdra andamadl. SCA Ortviken har ett befintligt uttag av vatten fran Indalsdlven och
Renewcells vattenbehov kommer att kunna ske inom ramen for det tillstandsgivna
vattenuttaget.

Tryckluftforsorjning ska ocksd kunna ske genom det system som finns tillganglig pa
anlaggningen.

For den planerade verksamhetens férsérjning av kemikalier se avsnitt 7.3.6 och avsnitt 8.1.

Eventuella férandringar avseende mediaforsorjning for det planerade utékade verksamheten
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enligt steg 1 och steg 2 kommer vid behov att utredas och beskrivas i kommande MKB.

7.5 Transporter

Hur transporterna kommer att ske i fér ansokta utékade verksamheten beror framst pa varifran
radvaran kommer och vart den atervunna fibern ska levereras.

SCA Ortvikens externa transporter sker med lastbil och fartyg. Renewcells utékade verksamhet
féormodas paverka lastbilstrafiken mellan Industriplats Ortviken och Tunadalshamnen, da en stor
del av ravara och fardig produkt kan transporteras med containersystem, vilket med férdel kan
ingd i SCA:s logistiksystem.

Utdver det paverkas intransporten av process- och tillsatskemikalier samt férbrukningsmaterial.
Detta sker i huvudsak med lastbil fran E4 via trafikplats Skdnsberg, trafikplats Gardedal,
trafikplats Birsta norra eller fran Tunadalshamnen.

Bolaget kommer vid en utékad produktion i férsta hand genom avtal med SCA dven att fortsatt
sdkerstalla tillgang till SCA:s logistiksystem.

Behovet och omfattningen av transporter kommer att redovisas i MKB.

Interna transporter av ravara och atervunnen fiber kommer mest sannolikt att ske med el-truck.
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8 Utslapp och annan miljopaverkan

8.1  Anvandning kemikalier

De kemikalier som planeras att anvandas i huvudsak i processerna &r svavelsyra (H,SO,), ozon
(03), vateperoxid (H,0,), natriumditionit (Na,S,0,), natriumhydroxid (NaOH) och klordioxid
(cloy).

For framstallning av ozon och klordioxid, som sker i anslutning till verksamheten, planeras i
tillagg syrgas (O,) och natriumklorat (NaClOs) att anvandas.

Processkemikalierna som ska anvandas &ar vilkanda och allmant anvanda.
Kemikalierna kommer att doseras flytande via ledningar.

Lossning kommer att ske vid industriomradets kemikaliecentraler, vars byggnader &r anpassade
och byggda for att fungera som invallning for de kemikalier som férvaras ddr, alternativt pa
annan plats med motsvarande skyddsatgarder.

Volymer av kemikalier som kommer att behéva lagras vid verksamheten ger att befintlig och
planerad verksamhet tillsammans omfattas av lagen (1999:381) om atgarder for att férebygga
allvarliga kemikalieolyckor (Sevesolagstiftningen). Planerad verksamhet kan innebara hantering
av kemikalier omfattande den hogre kravnivan.

Kemikalieanvandningen kommer att beskrivas mer utférligt i kommande MKB.

8.2  Energianvandning

Som framgar av avsnitt 6.4 ovan anvands energi dels for lokaluppvdrmning, som processvarme
samt for framdrift av utrustning.

Energibehovet for processen har, baserat pa férsékskdrningar, uppskattats till cirka 1500 kWh
el. Behovet av dnga uppskattas till cirka 3 ton dnga per ton produkt. Den installerade effekt som
berdknas krdvas for att dtervinna 140 000 ton textilavfall (produktionsékning enligt steg 1)
omfattar ungefar 35 MW och for att dtervinna 440 000 ton (steg 2) ungefar 100 MW.

8.3  Utslapp till luft och skyddsatgarder
Verksamheten férvantas inte ge upphov till nagra utslapp till luft av betydelse fér omgivningen.

Stoft som uppkommer i samband med den rivning av ravaran, som sker i ett helt slutet utrymme,
avskiljs i ett textilt sparrfilter. Resthalterna férvantas bli mycket 1aga.

Ozon framstdlls av syrgas i en separat anldggning. Ozonet foérbrukas ndstan fullstandigt i
processen. Sma mangder ej reagerad ozon kommer att destrueras i en ozondestruktor.

Utsldppen av klor fran klordioxidtillverkningen och klordioxidsteg i blekeriet kommer att
begrdnsas genom skrubbning. Den restsyra som bildas i klordioxidproduktionen leds in i de
surgdrande stegen i blekningsprocessen och nyttjas for blekning. Efter det méter Gverbliven
restsyra en alkalisk strom (NaOH) och neutraliseras.
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8.4  Utslapp till vatten och skyddsatgarder
Vid verksamheten finns tre separata system for hantering av avloppsvatten.

Det sanitéra avloppet, som i huvudsak bestar av vatten fran kok, dusch och toalett leds till det
kommunala ledningsnatet for behandling i kommunalt reningsverk.

Dag- och kylvatten ar vatten som inte har varit i fysisk kontakt med produktionsprocessen. Detta
vatten samlas upp och leds via en oljeavskiljare innan det slapps vidare till recipienten.

Processavloppsvatten planeras att renas i den befintliga biologisk-kemiska reningsanlaggningen
som driftas av SCA pa Ortviken idag.

8.4.1 Processavloppsvatten

Mangden avloppsvatten fran textilatervinningen uppskattas till totalt cirka 2 500 000 m3 per ar
for steg 1 (atervinning av cirka 140 000 ton textilravara) och till totalt cirka 7 500 000 m3 per ar
for steg 2 (dtervinning av totalt 440 000 ton textilrdvara).

| processen halls basiska och sura processvdtskor separerade. Processvatten och
processvatskor recirkuleras och aterfors i processen sa langt det ar mojligt.

Avsikten dr att processavloppsvatten ska renas i SCA:s befintliga vattenreningsanlaggning med
mekanisk, biologisk och kemisk rening. Denna reningsanlaggning ar anpassad foér den typ av
processavloppsvatten som det ar fragan om.

Processavloppsvatten leds till den biologiska reningsanldggningen, som bestdr av
forsedimentering och kylning, biologiskt férsteg med tre sektioner, luftad damm,
eftersedimentering samt slutflotation. Till anldggningen hér dven utrustning fér avvattning av
slam. Slutligen, efter provtagning, sldpps vattnet ut genom en avloppstub med diffusor i
Alndsundets djupranna.

| forsedimenteringen avskiljs suspenderat material. | de biologiska reningsstegen omvandlar
mikroorganismer organiska fororeningar till slam. Fér detta andamal tillsétts narsalter (kvdve
och fosfor). Dérefter behandlas vattnet i langtidsluftad aktivslamanldggning med en
uppehallstid om cirka fem dygn. Frdn de biologiska reningsstegen pumpas vattnet till en
eftersedimenteringsbassang dar huvuddelen av slammet avskiljs och pumpas tillbaka till det
biologiska férsteget. Overskottsslam (fiberslam och bioslam) avvattnas och &tervinns i
biobrdnslepannorna. Avloppsvattnet fran eftersedimenteringen slutbehandlas i en
flotationsanlaggning.

Utgaende renat vatten avleds efter mdtning och provtagning till AInésundet.

Bolaget har genom drift av anldggningen i Kristinehamn férvdrvat kunskaper om férvantade
fororeningsnivder och hur dessa effektivt renas. Forvantade nivder i obehandlade
processavloppsvattnet kommer att redovisas i miljokonsekvensbeskrivningen, samt med vilken
niva som kan férvdntas efter rening i reningsverket.

Avseende produktionsokning enligt steg 1 ar avsikten att vattnet ska kunna behandlas inom
ramen for SCA:s befintliga tillstdnd med gallande villkor.

For en produktionsdkning enligt steg 2 dr avsikten att vattnet ska kunna behandlas via SCA:s
reningsanlaggning. Behov av justering kommer att utredas och redovisas i MKB.

Det kommer dven att utvdrderas vilken betydelse som det aktuella utsldppet kan fa for
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recipienten. Sammantaget beddms att verksamheten ger ett begransat tillskott av
naringsamnen och syreférbrukande dmnen.

Metallhalterna i det obehandlade processavloppsvatten forvantas ocksa att ligga pa en lag niva
utifran de krav pa textilavfallet som Bolaget stéller, den kontroll av inkommande material som
Bolaget utfor och de atgarder for att ta bort knappar och blixtlds som ocksa sker. Detta kommer
att redovisas narmare i miljiokonsekvensbeskrivningen.

8.4.2 Dagvatten

Dag- och kylvatten ar vatten som inte har varit i fysisk kontakt med produktionsprocessen.
Huvuddelen av dessa fléden samlas upp och behandlas i en oljeavskiljare innan det slapps vidare
till recipienten. Pa gardsytorna finns redan anlagt dagvattenbrunnar fér avledning av regn- och
smaltvatten. Rutiner for att minska risken for spill och att vidta atgarder vid spill och eventuella
lackage kommer att anpassas och tillampas for den planerade utdkade produktionen. Detta
kommer att redovisas ndrmare i den tekniska beskrivningen och miljokonsekvensbeskrivningen.

8.5 Buller

Buller till foljd av verksamheten uppkommer i férsta hand genom ljud fran fasta installationer
(sdsom flaktar, rivare och tork), transporter och hantering inom verksamhetsomradet samt av
transporter till och fran anldggningen.

En bedémning av det buller Renewcells utékade verksamhet enligt steg 1 respektive steg 2 kan
ge upphov till kring anldggningen kommer att goéras infér ansékan. Med hansyn till att
verksamheten bedrivs inomhus, dess art och omfattning samt avstandet till ndrmaste bostader
beddms verksamhetens bullerbidrag till bostader inte komma att bidra i ndgon stor utstrackning
till Ortvikens samlade ljudbild. Da anldggningens utrustning till stor del &r av samma typ som vid
tillverkning av papper bedéms Renewcells produktion inte skilja sig markant mot tidigare
verksamhet i fabriksbyggnaderna géllande bullerniva.

8.6  Avfallshantering

Avfall som uppkommer i verksamheten bestdr i forsta hand av icke-farligt avfall s3 som
utseparerad syntetfiber och emballage och liknade. Det avfall som uppkommer i samband med
rivning av textilierna utgors av textildamm och fast avfall sésom knappar, blixtlds mm.

Avsikten dr att energidtervinna den utseparerade syntetfibern i Sundsvall Energi
samférbranningsanlaggning. | framtiden kan andra alternativ bli aktuella som flyttar
atervinningen av dven denna materialstrém hogre upp i avfallshierarkin. Textildamm kan
antingen komma att energidtervinnas eller atervinnas i processen. Metallfraktioner (knappar,
blixtlds m.m.) Idmnas till dtervinning.

Farligt avfall som kan uppkomma i verksamheten utgoérs framst av kemikalierester. Det ror sig
om relativt smd mdngder och kommer hanteras med hjdlp av befintlig avfallshantering som
bedrivs inom industriomradet.

8.7  Fororeningar i byggnader, mark och grundvatten

Féroreningar kan férekomma inom industriomradet eftersom marken under lang tid nyttjats
som industrimark. Vid eventuella markarbeten f6ljs de rutiner som galler f6r omradet.
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8.8  Miljorisker i form av brand och olycksrisker

Risken for brand &r generellt sett relativt 13g. Byggnaden &r redan forsedd med
brandskyddsutrustning sa som rokdetektorer, brandlarm och r&kluckor. Renewcells
verksamhet kommer att ingd i det existerande brandskyddet som exempelvis larmhantering,
samordning och intern c-brandsstyrka. Brandforeskrifter och regler pa siten kommer att féljas.

En systematisk bedémning av vilka olycksrisker som kan finnas kommer att utféras inom ramen
for ansokan, vilket sarskilt kommer att omfatta risker vid hantering och framstallning av ozon
och klordioxid. Riskbeddmning och planering fér att minimera risker kommer ocksa att folja de
krav som finns i Sevesolagstiftningen.

9 FoOrutsedda miljokonsekvenser

Den ansokta verksamheten bedéms inte medféra nagon lokal paverkan pa omgivningen av
betydelse. Utsléppen till luft och buller fran verksamheten bedéms liksom paverkan fran
transporter medfora liten betydelse for miljoférhallandena i omgivningen.

| processen recirkuleras anvant vatten och aterférs i processen sa langt det ar majligt, dock
uppkommer ett dverskott av processvatten. Detta processavloppsvatten kommer att avledas
till befintlig reningsanlaggning tillhérande SCA fér savdl mekanisk som biologisk och kemisk
behandling. Reningsanldggningen ar val anpassad for att behandla det processavloppsvatten
som uppkommer.

Kopplat till avloppsvattnets sammansattning ar forekomsten av oénskade @mnen i rdvaran. Hur
sadana dmnen kan avskiljas fran fibern och tas ur systemet utan att det medfér oacceptabla
utslapp med avloppsvattnet kommer att sarskilt belysas i kommande MKB.

Den planerade verksamheten bedéms inte medféra nagra utslapp som kan innebara risk for att
nagon miljékvalitetsnorm &verskrids eller dventyras.

10 Egenkontroll

| den ansokta verksamheten forutsatts att ett program fér egenkontroll ska finnas som medger
en kontroll av de villkor som féljer av tillstandet och de 6vriga krav som féljer av férordningen
om verksamhetsutdvares egenkontroll (1998:901).

11 Miljokvalitetsmal

Den ansoOkta verksamheten innebér att textilfibrer som annars hade blivit avfall kan ersatta
jungfrulig rdvara. Det innebar minskat behov av nya fibrer och en minskad uppkomst av avfall.

Av generationsmalets strecksatser medverkar den ansdkta verksamheten framfér allt till
mojligheterna att uppfylla att:
e kretsloppen ar resurseffektiva och sa [angt som méjligt fria fran farliga amnen.
e en god hushallning sker med naturresurserna.
e andelen férnybar energi 6kar och att energianvandningen &r effektiv med minimal
paverkan pa miljon.
e konsumtionsmd&nstren av varor och tjdnster orsakar sa sma miljé- och hélsoproblem som
mojligt.

18



Det finns i 6vrigt sexton nationella miljomal som faststallts av riksdagen:
e Begransad klimatpaverkan

e  Frisk luft

e Bara naturlig férsurning

e Giftfri miljo

e Skyddande ozonskikt

o Saker stralmiljo

e Ingen 6vergddning

e Levande sj6ar och vattendrag

e Grundvatten av god kvalitet

e Havibalans samt levande kust och skargard
e Myllrande vatmarker

e Levande skogar

e Ettrikt odlingslandskap

e Storslagen fjallmiljé

e God bebyggd miljé

e  Ettrikt vaxt- och djurliv

Den ansokta verksamheten innebdr att produktion av jungfrulig bomullsfiber och ddrmed
sammanhangande resursanvandning kan begransas. Den medfér dven att en miljopdverkande
paverkan av fibrer kan begrdnsas, vilket bidrar till minskade anvandning av gifter.
Verksamhetens betydelse for miljomalens uppfyllande kommer att belysas i MKB.

12 Nollalternativ

Det sa kallade nollalternativet ska motsvara forhdllandena om den ansokta utdékningen av
verksamheten inte kommer till stand.

Den ansokta utdkningen av verksamheten innebdr att en stor volym textilfibrer ska dtervinnas
vilket medfdr att odling av ravara och framstéllning av jungfrulig fiber ersatts med atervunnen
fiber. Nar det géller resursutnyttjande och utslapp innebar nollalternativet att tillverkning av
motsvarande mdngd jungfrulig ravara for textilindustrin kan undvikas med de negativa effekter
som detta medfor.

Betrdffande lokal miljopaverkan innebdr nollalternativet att den ansékta utdkningen av
verksamheten inte kommer till stand och sannolikt kommer att etableras pa annan plats. Det
innebdr att nollalternativet dr nuvarande férhallanden pa platsen med en atervinning av
maximalt 70 000 ton textilavfall. Nollalternativet kan redovisas mer utforligt i MKB.

19



13 Tidplan

Den utdkade verksamheten planeras att vara i drift vid arsskiftet 2023/24. En férutsattning for
att det ska bli en utékning av dtervinningsverksamheten i Sverige dr att tillstandsprocessen inte
drar ut pa tiden. Det finns f6r ndrvarande en stor efterfragan att kunna atervinna textilavfall och
det kan snart komma konkurrenter som utvecklar liknande tjdnster. Fér det fall bolagets
verksamhet ska kunna konkurrera med andra féretags madste verksamheten kunna utdkas
snabbt. | ett senare skede kommer férutsdttningarna att fa till en finansiering av en utdkad
verksamhet vara betydligt samre. Den aktuella industrin dr en innovationsindustri inom
hallbarhet som regeringen i olika sammanhang har sagt ska prioriteras.

14 Information om SCA Ortviken

Anlaggningsnamn: Ortvikens massabruk

Adress: SCA Ortvikens massabruk, Box 46, 851 23 Sundsvall

Fastighetsbeteckning: | Korsta7:69

Fastighetsdgare: SCA Massa AB

Verksamhetsut6vare: SCA Massa AB

Organisationsnummer: | 556093-6733

Kontaktpersoner: Christer Falt, christer.falt@sca.com
Charlotta Lindberg, charlotta.lindberg@sca.com, 060-194063

Verksamhetskoder: 21.10 Produktion av pappersmassa

SCA Ortvikens verksamhetstillstand enligt miljobalken, M 3780-19, innefattar mottagning,
behandling och utsldpp av processavloppsvatten fran dtervinning av textilfiber.
De provisoriska riktvardena for utsldpp till vatten, P1, omfattar dtervinning av textilavfall
upp till 140 ooo0 ton.

SCA:s bedémning ar att den dndrade verksamheten kan bedrivas enligt villkoren i nu
gallande tillstand for SCA Ortviken.
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